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is (8) and secured to the two mold halves (3), and drive means synchronized with 
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64)DISPOSmF DE MOULAGE DE RECIPIENTS EN MATERIAU THERMOPLASTIQUE ET INSTALLATION 
^ FABRICATION DE RECIPIENTS EN FAISANT APPLICATION. 

fe^ Dispositif de moulage, par soufflage ou etirage- 
sSufflage, de recipients a partir de prefonmes en materiau 
thennoplastique, ce dispositif comportant un moule porte- 
feuille (2) et des moyens d'actionnement (5) pour Touver- 
ture et la fermeture des deux demi-coquilles (3) pivotantes 
du moule, comprenant un bras mobile (7) librement rotatif 
sur un axe (8) et solidarise aux deux demi-coquilles (3), 
des moyens moteurs synchronises avec Taiimentation du 
moule en preformes actionnant des moyens de guidage a 
came (13) et galet suiveur (12) propres a provoquer le de- 
placement du bras (7) afin de commander Touverture et la 
femneture du moule (2). 
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Dlspositif de moulaae de rfecipients en matfer iau thermo- 
plastlQue et Installa-tion de fabrication de r feciolents en 
falsant application . 

5 La pr6sente invention concerne des perfectionne- 

ments apportfes aux dispositifs de moulage, par soufflage 
ou 6tirage-souf f lage, de recipients, notamment de bouteil- 
les, a partir de pr6formes en mat6riau thermoplastique, 
ce dlspositif comportant un moule de type portefeuilles 

10 presentant deux demi-coqullles raccordfees I'une ^ 1' autre 
par un axe de pivotement mutuel coincidant avec des bords 
respectifs des deux demi-coqullles et des moyens d'action- 
nement associfes aux deux demi-coqullles pour faire pi voter 
celles-ci I'une par rapport a 1' autre dans le sens de la 

15 fermeture du moule ou dans le sens de I'ouverture du 
moule, ainsi qu'aux installations de fabrication de 
recipients qui font application d'un tel dlspositif de 
moulage* 

Le document FR-A-2 646 802 montre, a sa figure 4, 
20 un agencement de moule portefeuilles tel que precite, dans 
lequel la fermeture et I'ouverture du moule sont obtenues 
par un mouvement de rotation alternatif d'un bras d'en- 
trainement. Ledit mouvement alternatif de rotation est 
decrit et represent^ comme etant confere par un arbre 
25 moteur perpendiculaire audit bras auquel 11 est solidaris6 
par un emmanchement sur carr6 et aucune Information n'est 
fournie sur la maniere dont 1' arbre moteur lui-meme est 
anime* 

La presente invention a essentiellement pour but 
30 de proposer une solution technique simple permettant 
d'animer un moule tel que celui de la figure 4 du document 
pr6cit6 et de proposer egalement, en raison mgme de la 
simplicity desdlts moyens, une installation complete de 
fabrication architectur6e autour d'un tel dlspositif de 
35 moulage d moule unique de conception simple et fiable, 
apte d conserver un fonctionnement synchrone de toutes ses 
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parties composantes . 

A ces fins, selon un premier de ses aspects, 
!• invention propose un dispositif de moulage tel que 
mentionn^ au preambule qui, 6tant agenc6 conformement ^ 
1* invention, se caractferise essentiellement en ce que les 
moyens d ' actionnement comprennent un bras mobile mont6 ^ 
libre rotation sur un axe de support et solidaris6 
auxdites deux demi-coquilles, ce bras supportant en outre 
un galet suiveur, alternativeraent une came de guidage apte 
a cooperer avec une came de guidage tournante, alternati- 
veraent respectivement un galet suiveur entrain6 sur une 
trajectoire circulaire, ladite came 6tant profil6e de 
manidre d provoquer le dfeplacement du bras af in de comman- 
der I'ouverture et la fermeture du moule, et des moyens 
15 moteurs pour entrainer la came tournante, alternativement 
respectivement le galet suiveur, lesdits moyens moteurs 
etant synchronises avec 1 ' alimentation du moule en 
prSformes . 

De preference, I'axe de support du bras est situe 
20 dans une zone du bras comprise entre ses deux extr6mit6s; 
une premiere extremite du bras est solidarisee aux deux 
demi-coquilles et une seconde extremity du bras supporte 
le galet suiveur, alternativement respectivement la came; 
d'une fagon en soi connue, les moyens d ' actionnement 
25 peuvent alors comprendre en outre deux biellettes articu- 
lees ^ libre rotation par une de leurs extremit6s ^ la 
susdite premiere extremite du bras et articulees S libre 
rotation par leur autre extremite respectivement aux deux 
demi-coquilles de part et d' autre de I'axe de pivotement 

30 mutuel de celles-ci. 

Dans un exemple de realisation pr6f6r6, le galet 
suiveur est porte par le bras et la came tournante est 
mSnagee dans ou supportfee par un plateau tournant. 

Pour constituer un dispositif ayant a la fols un 
35 fonctionnement fiable et une structure simple, de prefe- 
rence on prevoit que la came est conf iguree pour cooperer 
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avec le galet suiveur au moins depuis le debut d'ouverture 
du moule jusqu'a au moins la fin de fermeture du moule et 
des moyens de verrouillage auxiliaire, indfependants des 
moyens d ' actionnement precit6s, sont prevus pour maintenir 
5 le moule verrouill6 au cours du moulage depuis la fin de 
fermeture du moule jusqu'au d6but d'ouverture du moule ; 
avantageusement alors la came s'6tend selon un trongon 
ouvert et ne coop6re plus avec le galet suiveur entre au 
moins la fin du verrouillage du moule et au moins le debut 

10 du d6verrouillage du moule. 

Dans un agencement particulierement pref6re, 
auquel est associS un mScanisme d' amende des preformes 
chaudes d pince tournante, la pince tournante est coaxiale 
d la came tournante, alternativement respectivement au 

15 galet tournant, et solidaire de celle-ci, alternativement 
respectivement de celui en rotation : ce grace S quoi on 
est assur6 d'une synchronisation parfaite de 1' operation 
d'amen6e des pr6formes chaudes dans le moule (alimentation 
du moule) et de 1' operation de moulage, et cette synchro- 

20 nisation est obtenue sans faire intervenir de complexes 
moyens externes, en constituent une structure remarquable 
par sa simplicite et son faible volume. 

Selon un second aspect de 1' invention, il est 
propose une installation de fabrication de recipients, 

25 notamment de bouteilles en materiau thermoplastique par 
soufflage ou 6tirage-souf f lage de pr6formes chaudes, 
comport ant 

- des moyens d' alimentation en preformes presen- 
tees accol^es les unes a la suite des autres en position 

30 verticale, 

- une roue de chargement et de mise d un pas 
d'espaceroent predetermine des pr6formes d61ivrees par les 
moyens d* alimentation, 

- une chaine sans fin de moyens de transfert des 
35 preformes entrain6e par une roue d ' entrainement et agencee 

pour saisir les pr6formes une d une sur la roue de 
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chargement et d les faire traverser un four de chauffage 
d temperature pr6d6termlnee en position col en bas, 

- une pince tournante d ' introduction apte d 
saisir les prSfomies une d une sur la chaxne de transfert 

5 et les amener dans le dispositif de moulage, 

- un dispositif de moulage d moule unique du 
genre ci-dessus, et 

- une pince tournante d' extraction apte a saisir 
les recipients moul6s dans le dispositif de moulage et & 

10 les emmener vers des moyens d 'Evacuation, installation 
qui^ 6tant agencee conformement ^ 1' invention se caracte- 
rise essentiellement en ce que qu'elle comprend en outre 
un organe moteur tournant unique, 

- et des moyens tournants d'entrainement, ^ lien 
15 sans fin, propres a entrainer, sans possibility de glisse- 

ment, les Elements ci-dessus de 1 • installation d partir 
du moteur unique, 

De preference la pince tournante d ' introduction 
est coaxiale ^ I'axe de rotation de la came tournante et 

20 solidaire de celle-ci en rotation ; dans ce cas, il est 
avantageux que d'une part la came tournante et la pince 
d ' introduction, d' autre part la pince d' extraction et 
d* autre part enfin la roue d 'entrainement de la chaine de 
transfert soient entrainees par des courroies respectives 

25 et, pour simplifier au maximum I'agencement de l*instalr- 
lation, on peut prEvoir de fagon souhaitable que la roue 
de chargement est entrainee par la chaine de transfert. 

Grace & 1* ensemble des dispositions envisagEes 
dans le cadre de 1* invention, il est possible de rEaliser 

30 une installation de fabrication de recipients a moule 
unique dans laquelle un seul organe moteur est utilisE 
pour 1 • entrainement positif de tous les elements compo- 
sants mobiles, lesquels sont alors entrainEs en synchro- 
nisme sans glissement : on constitue ainsi une installa- 

35 tion mEcaniquement simple et fonctionnellement fiable. 

L' invention sera mieux comprise a la lecture de la 
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description detaill6e qui suit d*un mode de realisation 
pr6fer6 donn6 uniquement ^ titre d'exemple purement 
illustratif, Dans cette description on se r6f6re aux 
dessins annex6s sur lesquels : 
5 - la figure 1 est une vue schematique, de dessus, 

d'un dispositif de moulage agenc6 conformement ^ 1* inven- 
tion, et 

- la figure 2 est une vue tres sch§matique, de 
dessus, d'une installation de fabrication de recipient 

10 agenc6e autour d'un dispositif de moulage a moule unique 
selon la figure 1. 

En se reportant tout d'abord h la figure 1, la 
r6ference num6rique 1 designe dans son ensemble un 
dispositif de moulage par soufflage ou etirage-souf f lage 

15 de recipients, notaimnent de bouteilles, & partir de 
preformes chaudes en materiau thermoplastique tel par 
exemple le polyethyleneterephtalate PET, le polyethyle- 
nenaphtalate PEN, ou autre. Le dispositif 1 comporte un 
moule 2 de type portefeuille presentant deux demi-coquil- 

20 les 3 raccordfees I'une a 1' autre par un axe fixe de 
pivotement mutual 4 coincidant avec des bords respectifs 
des deux demi-coquilles 3. 

Des moyens d ' actionnement 5 sont associes aux deux 
demi-coquilles 3 pour faire pivoter celles-ci I'une par 

25 rapport a 1' autre dans le sens de la fermeture du moule 
ou dans le sens de I'ouverture du moule ( f 16che 6). 
Lesdits moyens d' actionnement 5 comprennent un bras 7 
monte librement oscillant autour d'un axe 8 parallele au 
susdit axe 4, I'axe 8 etant de pr6f6rence dispos6 entre 

30 les extremit^s libres du bras 7. A une de ses extremitfes, 
le bras 7 est relie a libre articulation par un axe commun 
9 aux extremites respectives de deux biellettes 10 
articulees, par leurs extremit6s opposees, aux demi- 
coquilles 3 en des points de celles-ci 6cartes sym6trique- 

35 ment de I'axe 4* Tout pivotement du bras 7 autour de l*axe 
8 dans un sens ou dans 1 'autre se traduit par un mouvement 
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alternatif de I'axe 9 (fleche 11) le rapprochant ou 
l'61oignant de I'axe 4, et done par la fermeture ou 
I'ouverture, respectivement, du moule. 

A son autre extrdraite, le bras 7 porte un galet 
fou ou galet suiveur 12 apte h cooperer avec une came 
profil6e 13 en forme de gouttiere creusee dans une piece 
14 aniin6e d'un mouvement de rotation autour d'un axe 15 : 
d cet effet la pi6ce 14 peut etre supportee par un plateau 
16 tournant autour de I'axe 16. Bien entendu, une dispos- 
tion inverse, avec le galet suiveur supporte par le 
plateau tournant et la came prevue en bout du bras 7, peut 
6galement etre envisagee. La came 13 en forme de gouttiere 
ou de gorge possede deux faces laterales sensiblement 
paralleles aptes a guider le galet suiveur 12 dans des 
15 sens de deplacement opposes radialement. 

La came est profilee pour determiner quatre 
limites fonctionnelles successives de positionnement du 
bras, savoir comme montre sur la figure 1 (la fleche 17 
indiquant le sens de rotation continue de la pi^ce 14): 

- limite A : d6but d'ouverture du moule, 

- limite B : fin d'ouverture du moule, 

- limite C : debut de fermeture du moule, 

- limite D : fin de fermeture du moule. 
Autrement dit, pendant que le galet 12 est au 

contact de la came 13 entre les limites B et C, le moule 
est ouvert et un recipient achev6 peut etre extrait, puis 
une prdforme chaude peut y Stre introduite. 

De meme, pendant que le galet est d6gage de la 
came 13 entre les limites D et A, le moule est ferme et 
1' operation de soufflage ou d'fetirage-soufflage peut etre 
r^alis^e. 

Le moule est maintenu verrouille en position de 
fermeture par des moyens de verrouillage specif iques 18 
et 1' ensemble galet 12/came 13 n'a pas a assurer le 
35 maintien du moule en position fermee : dans ces condi- 
tions, la came 13 n'a pas a s'etendre entre les limites 
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D et A : comme repr§sente sur la figure 1, la came 13 
s'6tend uniquement sur une longueur curviligne entre les 
limites A et D. Autrement dit, quand le moule est ferine, 
la came 13 ne coop§re pas avec le galet 12 et le galet 12 
5 est "en I'air" (representation en trait mixte sur la 
figure 1). Ainsi la longueur de la came 13 est optimisee 
en 6tant r§duite h un minimum : ceci rfeduit I'usure du 
galet et facilite la maintenance en permettant de forcer 
les mouvements du moule lorsque la machine est a 1' arret 

10 et le galet est sorti de la came. 

Dans le mode de realisation montre a la figure 1, 
le bras 7 n'est pas constitue d'une seule piece, mais est 
constitu6 de deux sous-bras respect iveraent 7a et 7b montes 
en rotation de fagon coaxiale sur 1 • axe 8 et s'etendant 

15 de part et d' autre de celui-ci ; les deux sous-bras 7a et 
7b sont solidarises I'un a 1' autre en rotation de fagon 
coxiale sur I'axe 8 et s'etendant de part et d' autre de 
celui-ci ; les deux sous-bras 7a et 7b sont solidarises 
I'un a 1' autre en rotation par un organe de securite 19, 

20 tel un limiteur de couple, susceptible de liberer les deux 
sous-bras I'un de 1 ' autre dans le cas ou le bras est 
soumis a un effort sup6rieur a un seuil predetermine. 

L ' entrainement du plateau 16 en rotation est 
assur6 par un moteur (moteur electrique notamment), non 

25 montre, et par un lien sans fin 20, tel qu'une courroie 
crantee, coopferant sans glissement avec une roue ou poulie 
21 coaxiale a I'axe 15 et solidaire en rotation de celui- 
ci . 

Sur I'axe 15 est egalement cal6 en rotation un 
30 organe de prehension du type pince tournante ( non montrSe ) 
qui est anim6e d'un mouvement complexe de rotation et de 
d6placement radial sous 1' action d'une came (a titre 
d'exeraple le document FR-A-2 479 077 d^crit un agencement 
possible). Cette pince tournante saisit les preformes 
35 chaudes t la sortie du four et les am^ne dans le moule 
ouvert, la trajectoire suivie par la preforme etant 
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schematisee en 22 de fagon circulaire sur la figure 1. 

Grace a cet agencement, on est assure d'un 
synchronisme parfait entre le mouvement de la pince 
tournante et 1* operation de moulage, autrement dit entre 
5 les mouvements d'ouverture et de fermeture du moule et la 
presentation des pr6formes. 

Le dispositif de moulage qui vient d'etre decrit 
se prete particulierement a la realisation d'une installa- 
tion complete de fabrication de recipients elaboree autour 
10 dudit dispositif de moulage. La figure 2 represents de 
fagon tres schematique, en vue de dessus, une telle 
installation. Sur la figure 2, on a conserve les memes 
references numferiques pour designer les memes organes qu'a 
la figure 1- 

15 Dans cette installation la courroie 20 entrainant 

I'axe 15 par 1 ' intermediaire de la poulie 21 est mue par 
la roue de sortie d'un moteur electrique 23. 

Les preformes sont amenees en position verticale, 
col en haut, par une glissiere 24 jusqu'a une roue 25 de 

20 chargement individuel et de mise au pas qui amene les 
preformes sous des moyens de transfert 26. Les moyens de 
transfert 26 sont constitues sous forme d'une chaine sans 
fin allongee tournant autour de deux roues extremes et 
equipee d'une succession d' organes de prehension 27 qui 

25 saisissent les preformes 28 disposees col en haut sur la 
roue 25, puis apres retournement les deplacent col en bas 
a travers un four 29 dans lequel elles sont chauffees. A 
la sortie du four, les preformes chaudes sont saisies par 
la pince tournante precitee, tournant autour de I'axe 15, 

30 pour etre introduites dans le moule 2 ouvert. 

L ' entrainement des moyens ci-dessus s'effectue de 
la fagon suivante. Sur I'axe 15 est calee une poulie 30 
qui, par 1 ' intermediaire d'un lien sans fin 31 tel qu'une 
courroie crantee, entraine une poulie 32 associee a un 

35 renvoi d' angle 33 pour animer une des zones d'extremite 
34 des moyens de transfert 26. Quant a la roue de charge- 
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ment 25, elle est solidaire d'une roue dentee coaxiale 
(non visible sur le dessin) qui engrene avec la chaine 
sans fin formant les moyens de transfert 26 et est 
entrainee par celle-ci. 
5 De 1' autre cote du moule 2 est prevue une pince 

tournante d' extraction (non representee) montee sur un axe 
34 et agencee pour saisir les recipients dans le moule 
ouvert, puis pour les en extraire selon une trajectoire 
schematisee sous forme d'une trajectoire en arc de cercle 

10 35 qui les amene a 1' entree d'une glissiere de sortie 36. 
Dans une variante, ils sont propulses sur la glissiere de 
sortie 36 par un mecanisme rotatif 37. Dans ce cas a la 
pince tournante et au mecanisme 37 sont associees des 
poulies coaxiales d 'entrainement en rotation 38 et 39 

15 respectivement sur lesquelles passe un lien sans fin tel 
qu'une courroie crantee 40 entrainee par une poulie 41 
solidaire du susdit axe 15. 

Grace a I'agencement qui vient d'etre decrit, 
1 ' installation est entierement animee par un moteur 

20 unique, sans possibilite de glissement d'un mecanisme par 
rapport a 1 'autre, et tous les mouvements sont parfaite- 
ment synchronises. Bien entendu, des prises de mouvement 
auxiliaires peuvent etre prevues pour deplacer certains 
composants mobiles non signales plus haut, par exemple 

25 d§placement du fond de moule, deplacement de la tige 
d'61ongation, commande du soufflage, degazage de la cavite 
de moulage en fin d' operation, etc. 

On peut aussi animer ces composants auxiliaires 
par des moteurs individuels en prSvoyant une synchronisa- 

30 tion prise sur un des organes tournants entraines positi- 
vement par le moteur, par exemple la zone d'entrainement 
de la pince d' extraction. 

En outre des dispositifs de securite tels que des 
liroiteurs de couple peuvent etre associes a chaque organe 

35 tournant pour detecter toute surcharge accidentelle et 
provoquer 1' arret immediat de 1 ' installation. 
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Comme il va de soi, et conune il resulte d'ailleurs 
dejd de ce qui precede, 1' invention ne se limite nullement 
a ceux de ses modes d' application et de realisation qui 
ont ete plus specialement envisages ; elle en embrasse, 
au contraire^ toutes les variantes. 
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REVENDICATIONS 

1. Dlsposltif de moulage, par soufflage ou 
etlrage-soufflage, de recipients, notamment de bouteilles^ 
d partir de preformes en mat^riau thermoplastique, ce 

5 dispositif comportant un moule (2) de type portefeuille 
presentant deux demi-coquilles (3) raccord6es I'une d 
1 • autre par un axe de pivotement mutuel ( 4 ) coincidant 
avec des bords respectifs des deux demi-coquilles (3) et 
des moyens d ' actionnement (5) associes aux deux demi- 

10 coquilles (3)pour faire pivoter celles-ci I'une par 
rapport a 1* autre dans le sens de la fermeture du moule 
ou dans le sens de I'ouverture du moule, caract6ris6 en 
ce que les moyens d' actionnement (5) comprennent un bras 
mobile (7) mont6 d libre rotation sur un axe de support 

15 (8) et solidarise auxdites deux demi-coquilles (3), ce 
bras supportant en outre un galet suiveur (12), alternati- 
vement une came de guidage, apte a cooperer avec una came 
de guidage tournante (13), alternativement respectivement 
avec un galet suiveur entraine sur une trajectoire 

20 circulaire, ladite came (13) etant profilfee de mani^re d 
provoquer le deplacement du bras (7) afin de commander 
I'ouverture et la fermeture du moule, et des moyens 
moteurs (20, 21, 23) pour entrainer la came tournante 
(13), alternativement respectivement le galet suiveur, 

25 lesdits moyens moteurs etant synchronises avec 1' alimenta- 
tion du moule en preformes. 

2. Dispositif selon la revendication 1, caract6- 
ris6 en ce que l*axe (8) de support du bras est situ6 dans 
une zone du bras comprise entre ses deux extr6mit6s, en 

30 ce qu'une premiere extr6mite du bras est solidarisee aux 
deux demi-coquilles (3) et en ce qu'une seconde extremity 
du bras supporte le galet suiveur (12), alternativement 
respectivement la came. 

3. Dispositif selon la revendication 2, caracte- 
35 rise en ce que, d'une fagon en soi connue, les moyens 

d ' actionnement (5) comprennent en outre deux biellettes 



2737436 




(10) articul6es A libre rotation par une de leurs extr6mi- 
t6s a la susdite premiere extremite du bras (7) et 
articul6es S libre rotation par leur autre extremity 
respectivement aux deux demi-coquilles (3) de part et 
5 d* autre de l*axe de pivotement mutuel (4) de celles-ci. 

4. Dispositif selon I'une quelconque des revendi- 
cations 1^3, caract6ris6 en ce que le galet suiveur (12) 
est port6 par le bras (7) et en ce que la came tournante 
(13) est support6e par un plateau tournant (16). 

10 5- Dispositif selon I'une quelconque des revendi- 

cations 1^4, caracterise en ce que la came (13) est 
configuree pour coop6rer avec le galet suiveur (12) depuis 
au moins le d6but d'ouverture du moule jusqu'd au moins 
la fin de fermeture du moule et en ce que des moyens de 

15 verrouillage auxiliaire (18), independants des moyens 
d'actionnements (5) prfecites, sont prevus pour maintenir 
le moule verrouill6 au cours du moulage depuis la fin de 
fermeture du moule jusqu'au debut d'ouverture du moule. 

6. Dispositif selon la revendication 5, caract6- 
20 rise en ce que la came (13) s'etend selon un trongon 

ouvert et en ce qu'elle ne coop6re plus avec le galet 
suiveur (12) entre au moins la fin du verrouillage du 
moule et au moins le debut du deverrouillage du moule. 

7. Dispositif selon I'une quelconque des revendi- 
25 cations 1^6, caract6rise en ce que la came (13) est 

configuree en gorge possedant deux faces laterales 
sensiblement parall61es aptes a guider le galet suiveur 
(12) dans des sens de d6placement opposes radialement. 

8. Dispositif selon I'une quelconque des revendi- 
30 cations 1^7, auquel est associ6 un m6canisme d'amenee 

des pr6formes chaudes S pince tournante (22), caract6rise 
en ce que la pince tournante est coaxiale § la came 
tournante, alternativement respectivement au galet 
tournant et solidaire de celle-ci, alternativement 
35 respectivement de celui en rotation. 

9. Installation de fabrication de recipients. 
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notamment de bouteilles en mat^riau thermoplastique par 
soufflage ou etirage-souf f lage de preformes chaudes, 
comportant 

- des moyens (24) d' alimentation en preformes 
5 presentees accolees les unes a la suite des autres en 
position verticale, 

une roue (25) de chargement et de mise a un pas 
d'espacement predetermine des preformes delivrees par les 
moyens d* alimentation, 
10 - une chaine sans fin (26) de moyens de transfert 

des pr6formes entrainee par une roue d'entraxnement (34) 
et agencee pour saisir les preformes une a une sur la roue 
de chargement (25) et pour les faire traverser un four 
(29) de chauffage a temperature predeterminee en position 
15 col en bas, 

une pince tournante (22) d ' introduction apte a 
saisir les preformes une a une sur la chaine de transfert 
et les amener dans le dispositif de moulage (1), 

un dispositif de moulage (1) a moule unique 
20 selon 1 ' une quelconque des revendications 1 a 8, et 

une pince tournante d* extraction (35) apte a 
saisir les recipients moul6s dans le dispositif de moulage 
et S les emmener vers des moyens d' evacuation (36), 
caracterise en ce qu*il comprend en outre 
25 - un organe moteur tournant unique (23), 

et des moyens tournants d 'entrainement a lien 
sans fin (20, 31, 40) propres a entrainer, sans possibi- 
lite de glissement, les Elements ci-dessus de 1' installa- 
tion d partir du moteur unique ( 23 ) . 
30 10. Installation selon la revendication 9, dans 

laquelle le dispositif de moulage & moule unique est 
agence selon la revendication 4, caracterisee en ce que 
la pince tournante d ' introduction (22) est coaxiale a 
I'axe (15) de rotation de la came .tournante (13) et 
35 solidaire de celle-ci en rotation. 

11. Installation selon la revendication 10, 
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caracterisee en ce que, d'une part la came tournante (13) 
et la pince d* introduction (22), d' autre part la pince 
d" extraction (35) et d* autre part enfin la roue (34) 
d'entraineraent de la chaine de transfert (26) sont 
entrainees par des courroies respectives (20, 40, 31). 

12. Installation selon la revendication 11, 
caracterisee en ce que la roue de chargement (25) est 
entrainee par la chaine de transfert (26). 
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